Simulacao Fluidodinamica de um Digestor Continuo
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Introducao: No processo Kraft a madeira é
reduzida a uma massa fibrosa. Neste processo sao
rompidas as ligacoes entre as estruturas da
madeira separando as fibras. Esta operacao,
denominada de polpacao, €& realizada em um
equipamento denominado de digestor. O estudo do
comportamento fluidodinamico interno ao digestor é

importante para ajustes no processo.
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Figura 1. Separacao da celulose.

Equacoes: A circulacao dos licores de cozimento
no digestor depende de varios fatores do meio
POroso, como a porosidade, permeabilidade relativa
e a viscosidade da polpa no interior do digestor:
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Equacao de Darcy: Define a permeabilidade.
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Equacao de Saltin: Pressao do cavaco.
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Equacao de Ergun: Pressao do licor como funcao
do fluxo de licor na coluna de cavacos.
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Figura 2. Digestor Continuo tipo Kamyr.

Resultados: A porosidade do meio diminui
devido a compactacao dos cavacos,
dificultando o escoamento do licor. A Injecao
de licor em diferentes posicoes do digestor
mantém a circulacao necessaria.
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Figura 3. Perfil da Velocidade 2D.

Surface: Velocity magnitude (m/s)
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Figura 4. Perfil da Velocidade 3D. Figura 5. Linhas de fluxo.
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Conclusoes: A simulacéo fluidodinamica para
0 processo de polpacao fol bem sucedida. Esta
simulacao pode ser utllizada para ajustar o
processo com diferentes balancos massicos e
tipos de madeiras.

As etapas seguintes Incluirao na simulacao a
temperatura e a cinética das reacoes quimicas.
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